CNC Frasmaschine

Neuste GPlus Technologie,
die Sie sich leisten kénnen!

Verfahrweg

Msbemwm 385 mm
Y-Achse 230 mm
Z-Achse 385 mm
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Hier wird der Einstieg leicht gemacht!

CHO-Frisbearbeitung mit GPlus CHNO-Steuerung
ermogiicht wirtschaftiiche Herstellung von Einzel und auch Serienteilen

» stabiles Gussgestell in Starrbett-Bauweise mit geharteten und * hochwertige Qualitatsspindellager garantieren hohe Laufruhe und
gegenbeschichteten Flachfihrungen lange Lebensdauer

* vorgespannte Kugelumlaufspindeln in allen Achsen - angetrieben » Volverkleidung mit groRer Schiebetlir und weit 5ffnenden Seitentiiren
von kraftvollen Servomotoren fur hervorragende Zuganglichkeit und optimalem Schutz

* stufenlose Drehzahlregelung (60 - 3000 min-') « serienmaBige Zentralschmierung

* elektronisches Handrad erleichtert die Einrichtung der Maschine
Teleskopfiihrungsabdeckung aus Edelstahl in Y-Achse
* mechanischer Gewichtsausgleich in der Z-Achse

TEGHNISCHE DATEN

BESCHREIBUNG
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intuitive Programmersteliung

+ echte intuitive Bedienbarkeit - jeder Eingabeparameter wird mit siner
Grafik und einer Klartextbeschreibung eindeutig dargestellt

* einfache Erstellung von Zyklen fir Kreis -, Rechteck und Bogentaschen

Bohrbild-Programmierung - Lochkrais, Lochrelhe Gitter, Parallelogramm

und freie Bohrpositionierung

Gewindezyklen fur die Erstellung von Innen- und Aullengewinden;

Normgewinde, Léngsgewinde, Kegelgewinde, Plangewinde, Gewinde mit

variaber Steigung, mehrgangige Gewinde

Funktion: Gewindereparatur - nachschneiden verschlissener Gewinde

* Planfrészyklus schnall und einfach programmierbar

alle Zyklen laufen Stand-Alone - also als schnell und einfach

programmierbares Einizelprogramm, integriert in ein Haupt-

programm cder ais Aneinanderreihung beliebig vieler Zyklen

* schneller Datentransfer fir extern ersteilte Programme tber
USB-Schnittstelle, Netzwerk oder eine optionale
W-Lan-Anbindung

Kompatibel und leistungsstark
einfache Anpassung an alle gangigen CAD-CAM-Systeme

(Bt 2 :
Endbohrtiefe Vorschub

* die groie, interne Festplatte emdglicht eine schnelle Bearbeitung nahezu
unlimitiert komplexer Programme direkt aus der Steusrung heraus

* schnelle Satzverarbeitung von 450 NC-Satzen pro Sekunde und 200 Satze
Lock Ahead fiir schnellen und kontinuierlichen Programmablauf, der keinen
Veargleich scheuen muss

* standardmiBig netzwerkfihig - Programme extern erstellen, verwalten
und Ubertragen - GPlus passt sich thren Strukturen an

Enfache Werkzeug- und Werkstiickvermessung
* leicht verstiindliche Grafiken und Klartext unterstiitzen die
intuitive Bedienung
+ sehr einfache Ermittiung und Ubernahme der Werte fur dis
Woerkzeugléngenkorrektur und Nuilpunktverschiebung

Die Steusrung fiir bis zu 5 Achsen
+ GPlus 450 erméglicht die Ausriistung der Maschine mit einer
4. und 5. Achse - auch nachtraglich

ckpunkt 1 Schlichtaufmaf} Wand
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GPlus - unser Windows-basierendes Steuerungssyste
fur Werkzeugmaschinen

Schnell - leistungsstark - anwenderorientiert: die wichtigsten Fakten zur Hardware

* werkstattorientierte Programmierung an der
Steusrung oder externe Programmierung
(CAD/CAM)

* 450 NC-Sitze/Sekunde, 200 Sitze LookAhead

der 17" Farb TFT der GPlus 450 ist mit einem

Touch Screen ausgestattet und zeigt alle Informati-

onen fir die anwenderfreundliche Programmierung

und Bedienung Ubersichtlich an

Statusmeldungen geben dem Anwender einen

Uberblick Gber den Ist-Zustand der Steuerung

grafische Simulation mit integrierter Zoom-Funk-

tion fir die Detailanzeige vor der tatsachlichen

Zerspanung

die serienmaige 10/100 MBit Ethernet-Schnittstelle

und die USB-Schnittstelle erméglichen die Datenil-

bertragung extern ersteiiter Programme (CAD/CAM)

CNC STEUERUNG
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B m in kiirzesten Ubertragungszeiten und das Speichern
e auf der Festplatte der GPlus 450
- » Single-CPU-Konzept (Vorteil: bindet nur 2 % der
; % Systemleistung)
m * Speicher 40 GB, Prozessor 2.0 GHz Intel Celeron,
5 RAM 256 MB tir GPlus Vorteil _
S ) Em_ﬂ.ém.ﬂm _um_.sa__mu:oww . . * leicht erlernbar, auch ohne DIN-ISO-Programmierkenntnisse - vom
S * Profibus, CANopen, DeviceNet Anbindung méglich . N .
O * leichte Integration der Maschine in Fabriknetzwerke Einsteiger schnell zum Profi-Anwender
L * das mobile Handbediengerat vereint handlich und - * kurze Einarbeitungszeit fiir erfahrene Anwender - sofortige Produktivitat
= muw kompakt alle Bedienelemente, die das Eintichten * schnelle Programmersteilung direkt an der Maschine oder einfache
: WMW der Maschine erleichtern Ubertragung - minimiert Nebenzeiten
- I B T T *» GPlus Support bei Programmierfragen - schnelle Hilfe bei Problemen
: % € ZURGCK

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH » Schmalenbrook 14 D-24647 Wasbek - Tel. 04321 / 6090 + Fax 04321 / 68900 « E-Mail: info@knuth.de
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